LE CHOIX D'UN CABLE EST CARACTERISE PAR :

LE DIAMETRE . il n'y a qu'une seule facon de le mesurer afin d'éviter toute
erreur. Cette méthode est démontrée ci-dessous.
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LA COMPOSITION : ordinaire : exemple 6 X 7—6Xx 19— 6 x 37 — 6 x 61

a fils paralléles : exemple 6 x 19 Seale — 6 x 25 Filler
6 x 36 Warrington/Seale.

double paralléle : exemple : P 825 - S 417

antigiratoire : exemple : 17 x 7 — SKF 18

Fils paralleles

Contrairement a la construction ordinaire : utilisation de fils de méme diametre dans les différentes
couches, croisement des fils de couche a couche dans les torons — la construction parallele a I'avantage de
loger chaque fil sur toute sa longueur entre les deux fils de la couche inférieure, la pression et I'usure se
répartissent donc sur toute la longueur du fil. Il en résulte la suppression d'indentations de fils d'une couche
a l'autre, une section métallique plus importante, donc une charge de rupture plus élevée et une plus
grande souplesse du céable.

Fils et torons paralleles (double parallele)

Les torons sont fabriqués suivant le procédé a fils paralléles et de plus les différentes couches de torons
sont également paralleles entre elles.

Il en résulte : section métallique encore plus élevée, donc charge de rupture plus élevée également.



Le cablage croisé

Fils toronnés dans un sens et cablés dans le sens contraire.
Le cable croisé présente I'avantage d'étre plus équilibré que le Lang, son utilisation est plus générale.

Le cablage Lang :

Fils toronnés dans le méme sens que le cablage. Le cable a cdblage Lang est recommandé dans les cas
ou celui-ci est soumis a une forte usure par frottement ou passage intensif sur des poulies, a conditions
que les extrémités soient fixes.

Donc généralement, il est conseillé, par exemple, dans les équipements de levage a brin simple et dans
le cas de cables munis d'émerillon.

LA PREFORMATION

Dans un céable non préformé les fils et les torons ont une tendance constante a reprendre la position
rectiligne qu'ils avaient avec le cablage. Cette tendance est due aux tensions internes subies par :
¢ les fils au moment de la formation du toron
¢ les torons au moment de la formation du cable.

Par contre, dans un cable préformé, on donne a chaque fil la forme hélicoidale qu'il aura dans le cable
et cela avant le cablage.

Avantages d'un cable préforme :

- suppression des tensions internes

- flexibilité meilleure

- le cable ne se défait pas a la coupe (suppression des ligatures)
- a l'usage, des fils éventuellement cassés ne se redressent pas.

-

préformeé non-préformeé






