
RÉF. / 

CODE 

Diam. câble 

Rope diam. 

(mm) 

Diam. ext après sertissage 

Ext. diam. after swaging 

(mm)     

Long. de la partie cylindrique 

Length of the cylindrical part 

(mm) 

  Avant / Before Après / After 

106 359 2 4 7 10 

106 360 2,5 5 9 12 

106 361 3 6 11 14 

308 389 3,5 7 13 16 

106 363 4 8 14 18 

308 390 4,5 9 16 20 

106 365 5 10 18 23 

106 366 6 12 21 27 

308 391 6,5 13 23 29 

106 367 7 14 25 32 

106 368 8 16 28 36 

106 369 9 18 32 40 

300 108 10 20 35 45 

106 371 11 22 39 50 

106 372 12 24 42 54 

106 373 13 26 46 59 

106 374 14 28 49 63 

106 375 16 32 56 72 

106 376 18 36 63 81 

106 377 20 40 70 90 

106 378 22 44 77 99 

106 379 24 48 84 108 

106 380 26 52 91 117 

106 381 28 56 98 126 

106 382 30 60 105 135 

106 383 32 64 112 144 

106 384 34 68 119 153 

106 385 36 72 126 162 

308 392 38 76 133 171 

106 387 40 80 140 180 

308 394 44 88 154 198 

308 396 48 96 168 216 

308 397 52 104 182 234 

308 398 56 112 196 252 

308 399 60 120 210 270 

Description 

Description 

Manchon pour sertissage de câbles 

Pour élingues d’une résistance nominale max. de 1960 N/mm2 

Ferrule for wire rope swaging 

Suitable for steel wire ropes compliant with EN 12385-4 

Matière 

Material 

Aluminium 

Fabriqué à partir de tubes sans soudure selon DIN EN-13411-3 

Aluminium 

Manufactured from seamless tubes according to DIN EN-13411-3 

Normes 

Standard 

Conforme à la norme  DIN EN-13411-3  

Complies with  DIN EN-13411-3  standard 
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